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Mangos de sopletes en combinacion =%

Aplicaciones tipicas Procesos con Gases combustibles Conexiones de entrada

Establecimientos agricolas y ganaderos ~ 0Xicombustible  Acetileno Modelos WH200A y WH100:
Resumen de Fabricacion con metales Corte Propano Tamano “B”, 9/16"-18 der. e izq.
caracteristicas Construccion y demolicion Calentamiento Propileno Modelo AW1A:

Mantenimiento y reparacion Soldadura Gas natural Tamario “A”, 3/8'-24 der. e izq.

Pasatiempos y manualidades Soldadura fuerte  Butano

Desempeiio seguro y manipulacion L
SMEFH

facil incluso en los trabajos
mas dificiles.

Roscas internas. Las roscas estan

Conexiones soldadas con plata
protegidas del dafio por si el soplete cae.

para mayor proteccion, fortaleza y
resistencia a las fugas.

Manija de tubo doble. El disefio de tubo dentro
de otro tubo ofrece solidez y reduce el peso.
Terminacion enchapada en niquel que
desvia el calor y resiste la corrosion.

Resistencia ajustable de la valvula. El empaque
de PTFE ofrece un sello que no permite el paso
del gas y admite el ajuste del “arrastre” segun

la preferencia individual.

Valvulas estilo bola de acero
inoxidable (WH100 y WH200A)
que ofrecen un ajuste 6ptimo y
un asentamiento positivo para
eliminar fugas.

Las perillas remachadas (WH100 y WH200A)

Conexiones de manguera reemplazables
no se sueltan del vastago de la valvula.

(WH200A) facilmente si se dafian para
reducir los costos de mantenimiento.

(“, , Se incluye en la lista de

Los mangos del soplete tienen una garantia \\1¥/us Electrical Testing Laboratories (ETL)
de cinco afios en piezas y mano de obra. intertek  para sopletes de oxicombustible.
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Mango para servicio pesado WH200A

i)

caudal de gas.

%ﬂ Cortes, calentamiento y soldadura para servicio pesado que requieren un alto

Corta acero de hasta 8 pulgadas (203 mm) de espesor con los accesorios de corte de la serie SC200.

Materiales de la construccion

* Mango, cabezal, tubo y culata: latén

* Bola de la valvula: acero inoxidable

* Véstago de la valvula: bronce

* Empaque de la vélvula: PTFE

e Tuerca de la valvula: laton recubierto de niquel
e Perilla de la valvula: zinc recubierto de niquel
 Ensamble soldado con plata

Especificaciones

Largo: 7.5 pulg. (191 mm)

Peso: 1.01 Ib. (0.46 kg)

Didmetro del mango: 1 pulg. (25.4 mm)
Conexion de entrada

Tamario “B”, 9/16"-18 der. € izq.

Accesorios de corte Puntas de calentamiento Puntas para soldadura
Servicio N.2de Angulo del N.2de Btu por N.2de Espesor del
de gas inventario | cabezal inventario | hora inventario | metal
Acetileno SC205 75° ST602 40,000 Sw201 1/32 pulg. (0.7 mm)
SC209 90° ST603 72,000 Sw203 5/64 pulg. (1.9 mm)
ST605* 125,000 SW205 1/8 pulg. (3 mm)
ST610** 195,000 Sw207 3/16 pulg. (5 mm)
Sw209 3/8 pulg. (10 mm)
sw210 1/2 pulg. (13 mm)
Propano/ ST615 244,000 — —
gas natural $T625 455,000
ST635*** | 614,195
Propileno ST815 273,000 — —
ST615 280,000
ST825 830,000

*Deben acoplarse juntos dos tubos de 350 pies clibicos para usar esta punta.
**Deben acoplarse juntos tres tubos de 350 pies cubicos para usar esta punta.
***| a punta ST635 requiere una manguera con un diametro interno de 3/8 pulgada y reguladores para servicio pesado.

Mango para servicio mediano WH100

i Materiales de la construccion
I ¢ Mango, cabezal, tubo y culata: latén
* Bola de la vélvula: acero inoxidable
; * Vastago de la valvula: bronce
LR * Empaque de la valvula: PTFE
T RE * Tuerca de la valvula: laton recubierto de niquel
* Perilla de la valvula: zinc recubierto de niquel
* Ensamble soldado con plata

T"‘"‘", Para las necesidades cotidianas de corte, calentamiento y soldadura.

Corta acero de hasta 6 pulgadas (153 mm) de espesor con los accesorios de corte de la serie MC500 y
Toughcut™ CC509P.

Especificaciones

Largo: 7 pulg. (178 mm)

Peso: 0.86 Ib. (0.39 kg)

Didmetro del mango: 15/16 pulg. (24 mm)
Conexion de entrada

Tamafo “B”, 9/16"-18 der. e izq.

Accesorios de corte Puntas de calentamiento Puntas para soldadura
Servicio N.2de Angulo del | N.2de Btu por N.2de Espesor del
de gas inventario | cabezal inventario | hora inventario metal
Acetileno MC505 75° MT603* 40,125 Mw201 1/32 pulg. (0.7 mm)
MC509 90° MT605* 73,085 Mw203 5/64 pulg. (1.9 mm)
CC509P 90° MT610* 128,970 Mw205 1/8 pulg. (3 mm)
(Toughcut) Mw207 3/16 pulg. (5 mm)
Mw209 3/8 pulg. (10 mm)
Propano/ MT805 208,000 Mw411 5/8 pulg. (16 mm)
gas natural MT615 269,000 (Soldadura fuerte)
Propileno MT805 280,000 — —
MT615 280,000

*Deben acoplarse juntos dos tubos de 350 pies ctibicos para usar esta punta.
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Mango para servicio estandar AW1A

Necesidades de corte, calentamiento y soldadura para servicio liviano.
Corta acero de hasta 3 in (76 mm) de espesor con el accesorio de corte AC309.

Materiales de la construccion Especificaciones
* Mango, cabezal, tubo y culata: laton Largo: 5.75 pulg. (146 mm)
e Vastago de la valvula: acero inoxidable Peso: 0.37 Ib. (0.17 kg)
e Empaque de la vélvula: PTFE Didmetro del mango: 11/16 pulg. (17 mm)
e Tuerca de la valvula: latén recubierto de niquel Conexidn de entrada
e Perilla de la valvula: zinc recubierto de niquel Tamario “A”, 3/8'-24 der. e izq.
* Ensamble soldado con plata
Accesorios de corte Puntas de calentamiento Puntas para soldadura
Servicio N.2de Angulo del N.2 de Btu por N.2de Espesor del
de gas inventario cabezal inventario hora inventario metal
Acetileno AC309 90° AT605 41,550 AW201 1/32 pulg. (0.7 mm)
AT600* 6,000 AW203 5/64 pulg. (1.9 mm)
AT600X6* 6,000 AW205 1/8 pulg. (3 mm)
AW207 3/16 pulg. (5 mm)
AW209 3/8 pulg. (10 mm)
AW210 1/2 pulg. (13 mm)
Propano/ AT600* 27,000 — —
gas natural AT600X6* 27,000
Hidrégeno AT605 41,550 — —

*Punta de calentamiento de dos llamas. Ulilice los extremos de las puntas de la serie LT100 (los extremos de las puntas
LT103 se incluyen con AT600 y AT600X6) para acetileno y extremos de las puntas NE154 para propano/gas natural
(consulte el gréfico debajo).

Serie LT100 (se muestra LT103) .~ NE154

Extremos de las puntas Extremos de las puntas
con rosca para acetileno con rosca para gas licuado
(consulte el grafico debajo) (consulte el grafico debajo)

Extremos de las puntas para soldadura blanda/fuerte
Servicio N.2de Capacidad para soldadura fuerte | Tamaifio de
de gas inventario | Diametro del tubo de cobre perforacion
Acetileno LT103 1/2-3/4 pulg. (12-19 mm) 63
LT104 5/8-1 pulg. (16—25 mm) 56
LT106 3/4-1-1/2 pulg. (19-38 mm) 52
Puntas Propano/ NE154 7/8-1-5/8 pulg. (22-41 mm) 36
flexibles de gas natural
dos llamas
Punta de dos llamas Punta de dos llamas
AT600 AT600X6
(incluye extremos (incluye extremos
del las puntas LT103) del las puntas LT103)



Informacion para pedidos

Mangos de sopletes en combinacion N.2 de inventario  Descripcion Cant. Precio

Mango para servicio pesado WH200A

Mango para servicio mediano WH100

Mango para servicio estandar AW1A

Accesorios de corte

Accesorios de corte para servicio pesado SC205 Para usarse con el mango WH200A, angulo del cabezal de 75°

de la serie SC200 SC209 Para usarse con el mango WH200A, angulo del cabezal de 90°

Accesorios de corte para servicio mediano MC505 Para usarse con el mango WH100, dngulo del cabezal de 75°

de la serie MC500 MC509 Para usarse con el mango WH100, dngulo del cabezal de 90°

Accesorio de corte para servicio mediano Toughcut™ | CC509P Para usarse con el mango WH100, dngulo del cabezal de 90°

Accesorio de corte para servicio estandar AC309 Para usarse con el mango AW1A, angulo del cabezal de 90°

Puntas para servicio pesado

(para usarse con el mango WH200A)

Puntas de calentamiento con llama multiple Consulte la pagina 2 para obtener una lista de puntas de calentamiento

de la serie ST600 para servicio pesado por gases combustibles

Puntas de calentamiento con llama multiple Consulte la pagina 2 para obtener una lista de puntas de calentamiento

de la serie ST800 para servicio pesado para propileno

Puntas para soldadura de la serie SW200 Consulte la pagina 2 para obtener una lista de puntas de soldadura
para servicio pesado para acetileno

Puntas para servicio mediano

(para usarse con el mango WH100)

Puntas de calentamiento con llama multiple Consulte la pagina 2 para obtener una lista de puntas de calentamiento

de la serie MT600 para servicio mediano para acetileno

Puntas de calentamiento con llama multiple Consulte la pagina 2 para obtener una lista de puntas de calentamiento

de la serie MT800 y MT615 para servicio mediano para combustibles alternativos

Puntas para soldadura de la serie MW200 Consulte la pagina 2 para obtener una lista de puntas de soldadura
para servicio mediano para acetileno

Punta para soldadura fuerte Mw411 Para usarse con propano/gas natural

Puntas para servicio estandar

(para usarse con el mango AW1A)

Punta de calentamiento con llama maltiple AT605 Para usarse con acetileno o hidrégeno

Puntas de calentamiento de dos llamas AT600 Para usarse con acetileno. 10 pulgadas de largo con extremos de las puntas de LT103

AT600X6 Para usarse con acetileno. 6 pulgadas de largo con extremos de las puntas de LT103

Extremos de las puntas de dos llamas Consulte la pdgina 3 para obtener una lista de extremos de puntas de calentamiento

de la serie LT100 para acetileno

Extremos de las puntas de dos llamas Consulte la pdgina 3 para obtener una lista de extremos de puntas de calentamiento

de la serie NE150 para combustibles alternativos

Puntas para soldadura de la serie AW200 Consulte la pagina 3 para obtener una lista de puntas de soldadura para
servicio estandar para acetileno

Accesorios

Supresores de retroceso de llama H743 Supresores de retroceso de llama montados en el soplete (par)

Vélvulas de retencion H697 Valvulas de retencion de caudal inverso montadas en el soplete (par)

Manguera doble para mangos WH200A y WH100 TRL1131 Manguera doble grado “T” de 20 pies (6.1 m), 1/4 pulgada de didmetro interno,
conexiones “B”. Para todos los gases combustibles

Manguera doble para mango WH200A RL1131 Manguera doble grado “R” de 25 pies (7.6 m), 1/4 pulgada de didmetro interno,
conexiones “B”. Para usarse tnicamente con acetileno

Manguera doble para mango WH100 RL935 Manguera doble grado “R” de 20 pies (6.1 m), 3/16 pulgada de didmetro interno,
conexiones “B”. Para usarse tnicamente con acetileno

Manguera doble para mango AW1A RA921 Manguera doble grado “R” de 12.5 pies (3.8 m), 3/16 pulgada de didmetro interno,
conexiones “B”y “A”. Para usarse Gnicamente con acetileno

Manguera para soldadura fuerte para mango AW1A 14779-4-10 Manguera doble de Kevlar® de 10 pies (3 m), 1/8 pulgada de diametro interno,
conexiones “B”y “A”. Para usarse inicamente con acetileno

Repuestos

Ensamble de la vélvula para mango WH200A G729-5A Ensamble de valvula del mango para servicio pesado (par)

Ensamble de la véalvula para mango WH100 LW17 Ensamble de valvula del mango para servicio mediano (par)

Ensamble de la vélvula para mango AW1A AW11A Ensamble de valvula del mango para servicio estandar (par)

Conexiones de manguera para el mango WH200A 3060-1 Conexion de manguera del mango para servicio pesado (0xigeno)

3060-2 Conexion de manguera del mango para servicio pesado (combustible)

Fecha:

Precio total cotizado:

Nota: Los conexiones “B” para la conexion de la manguera son de 9/16™18 y los conexiones “A” son 3/8"-24.

Distribuido por:

©2022 Miller Electric Mfg. LLC
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